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Navarky na dnech nadoby na odvzdusnéni

121
(363)

a vypousténi, vafit bez vnitfniho pfesahu.

30

DETAIL C (1:5)

135
(287)

Step TRUTNOV ass.
tel.: +420 499 407 407

TYP

SP-POZ03

KONSTRUKCNI STANDART

ROK VYROBY/VYROBNI CiSLO

2018 / 2493559

|
EN 13445 |
|

MAX. DOVOLENY TLAK PS

10,0

bar

MAX. DOVOLENA TEPLOTA TS max/TSmin

95 0 Jeo|—

bar

Po

bar

OBJEM V

L

HMOTNOST BEZ NAPLNE

kg

SKUPINA TEKUTINY

ZKUSEBNI TLAK PT |

DATUM 1. TLAKOVE ZKOUSKY

|
|
2 |
|

CE

TECHNICKE UDAJE

Médium

voda, vzduch

Skupina tekutiny

2

Pfedpisy
- konstrukéni standard

PED 2014/68/EU
EN 13445

Modul posuzovani shody dle PED 2014/68/EU

H

Kategorie nadob dle PED 2014/68/EU

Kategorie nadob dle CSN 69 0010

ZkuSebni skupina nadob dle EN 13445

4

Max.rozkmit pracovniho pietlaku (A p)

10bar

Max.dovoleny poCet cyklli zatiZzeni

500

POVRCHOVA UPRAVA: ZAROVE ZINKOVANI D

ZADRZNE BODY VYROBY :

KONTROLA SVARU VIZUELNI

HODNOCENI VAD DLE EN ISO 5817/C

SVARIT: 141 - OK Tigrod 12.60 / Arcal 1
135 - OK Autrod 12.51 / Arcal 24
121 - OK Autrod 12.20 / OK Flux 1

CSN EN ISO 13920-C

Loy . 25
OPRACOVANI VSECH SVAROVYCH PLOCH V/

0.71

Noha 500

0,51]50033-02

Stitek

0,32|50103-68

Navarek G 5/4"

P265GH 0,19 S0012-026

Navarek G 1"

P265GH 0,15|S0012-025

Noha 500 - uzemnéni

0,51|S0033-05

Dno @500x3 s pertlem

DIN 28013

P265GH 7,61

= IN=INdINd =N

P1.3x625,00x1558,25

EN 10028

P265GH @500x3 22,87

=IO |N|W

KS Nazev - rozmér

Polotovar

Materidl Pozndmka | Hm.(kg)

Vykres Poz

C.ZAKAZKY

14190018

DATUM

3.10.2016 ZMENA

INDEX |DATUM|PODPI

VYPOCET PVESS

FU POZ03

HMOTNOST

41 kg

oy | KRESLIL

Ing. Vacek

MERITKO |1:5

SCHVALIL

Ing. Fultned TYP

SP-POZ03

zinkovana 150L [E| SP-POZ03

Nadrz po

0



